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En lo que respecta al sellado de latas, el fabricante suizo de
maquinas y lider del mercado Ferrum establece estandares en
términos de calidad, flexibilidad y eficiencia. La estrecha
colaboracion con KHS como experto en el llenado de latas es
casi una obviedad.
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La llenadora de latas KHS (izquierda) y la cerradora Ferrum (derecha) estan
estrechamente coordinadas, una combinacién que ha sido probada
durante décadas.


https://competence.khs.com/es/tecnologia
https://competence.khs.com/es/lata-de-bebidas

En vista del debate sobre la reduccion de los residuos plasticos,
las latas de bebidas estan en auge en todo el mundo. Con el fin
de satisfacer mejor los requerimientos crecientes de
rentabilidad, asi como de respeto al medio ambientey al
consumidor, este envase también se optimiza continuamente en
varios niveles. Por ejemplo, el aluminio ha reemplazado al acero
en el material desde hace mucho tiempo, el grosor de la pared
es cada vez menor para ahorrar recursos, y la variedad de
tamanos y formatos de las latas requieren una alta precisiony
flexibilidad de las maquinas de procesamiento. Esto se aplica a
la estabilidad de los recipientes para beber, cada vez mas
fragiles, asi como al cambio de productos y formatos durante la
produccion, que debe llevarse a cabo de la manera mas
eficiente posible y sin pérdidas de tiempo.

Socio probado

Este desarrollo no solo se aplica a las dos series de llenadoras
KHS Innofill Can DVD e Innofill Can C, que ahora se consideran
puntos de referencia tecnoldgicos en la industria. Los cierres
con los que se fijan las tapas a los envases de forma firme,
deben adaptarse a las exigencias dinamicas del mercado. Como
socio competente para estas maquinas, sin las cuales ninguna
linea de enlatado esta completa, Ferrum ha demostrado su valia
en el mercado, desde hace muchos anos. Después de todo, la
empresa suiza, al igual que KHS, tiene una larga tradicion: El
primer taponador mecanico se introdujo hace ya mas de 100
anos. Mientras tanto, la base instalada ha alcanzado un total de
2.700 unidades en todo el mundo. Los equipos del fabricante
suizo de maquinaria se utilizan en todos los grandes y conocidos
fabricantes de bebidas.

¢Cuales son los efectos de los cambios actuales para los
taponadores? “Las latas de peso ligero plantean desafios
realmente grandes para la tecnologia”, dice Marc Zubler, Director
de Ventas y Gestion de Productos de Ferrum Packaging.
“Cuanto mas delgados 'y, por lo tanto, mas inestables se
vuelvan, mas probabilidades hay de que los envases se dafien
durante el procesamiento. Para ello, incluso es suficiente el
resalto mas pequeno en una guia de latas que un operador pudo
pasar por alto. Imagine la dinamica de nuestros equipos, que



son bastante compactos en comparacion con la llenadora en si:
Con su pequeno diametro primitivo, desarrollan enormes fuerzas
centrifugas en vista de la alta velocidad, por lo que el ajuste de
la maquina debe tener una precision de una décima de
milimetro”. Aunque en los ultimos 35 afios el peso de una lata de
aluminio se ha reducido en méas del 60%, pasando de 23 gramos
a 9 gramos en la actualidad, todavia no se ha alcanzado el valor
final, dice Zubler. Esta convencido de que la industria seguira
intentando ahorrar material hasta que el numero de
interrupciones en el proceso de fabricacion sea demasiado
elevado.

La taponadora Ferrum FCOS8 tiene 8
estaciones de sellado: con 19.800 a
60.000 latas por hora se encuentra
en el rango de rendimiento medio.

Procesamiento sin alteracion del sabor

Con los requerimientos crecientes, también el bloque de
llenadora/taponadora esta mas comprometido en términos de
higiene. Por ej., en vista de la creciente variedad de bebidas, la
proteccion contra la transferencia de sabor es cada vez mas
importante. Ademas de la coordinacion precisa de la secuencia
de productos en el plan de produccion, que requiere mucho



conocimiento, existen medidas técnicas que minimizan el riesgo
de mezclar diferentes sabores, por ejemplo, al cambiar de
bebidas energéticas a bebidas saborizadas. Por lo tanto, los
sellos estan hechos de FKM o FFKM, los llamados elastomeros,
que son resistentes a los ingredientes de los productos
envasados y que casi no absorben ni liberan ningun aroma.
“Con nuestras llenadoras de latas, el llenadoy el procesamiento
sin alteracion del sabor es una prioridad. En lugar de los sellos
deslizantes convencionales, nuestras valvulas de llenado tienen
una guia de tulipa con fuelles de PTFE (teflén), con el mismo
efecto”, explica Timo Jakob, Jefe de tecnologia de envasado de
KHS. Pero las juntas no solo se emplean para evitar la
transferencia del sabor: “Ademas, también duplican la vida util
de las valvulas de llenado y son mas faciles de limpiar”, enfatiza
Jakob. “Lo mismo se aplica a toda la maquina, cuyos intervalos
de limpieza se acortan en un 20% y cuyos ciclos de
mantenimiento se prolongan significativamente. A ello
contribuyen el disefio particularmente higiénico de la llenadora 'y
la falta de lubricacion por agua en la zona del carrusel de
llenado, lo que al mismo tiempo previene eficazmente la
contaminacion de las latas abiertas”.

La velocidady la facilidad de manejo de los cambios de formato
son componentes esenciales de la flexibilidad, no solo para la
llenadora, sino también para el taponador: “Gracias al sistema
integrado de herramientas de cambio rapido, nuestras maquinas
se pueden ajustar facilmente en unos pocos pasos”, enfatiza
Zubler. “Opcionalmente, la leva de engrapado se puede
implementar como una variante de desacoplamiento manual,
rapidamente ajustable, inclusive hasta una leva de engrapado
completamente automatica con una operacion simple a través
del HMI. Esto a su vez ofrece maxima flexibilidad y eficiencia,
siempre que se utilicen diferentes materiales como el aluminio o
el acero. Gracias a una marca de color adicional para cada
formato, el cambio es aun mas facil y seguro para el operador”.
Si bien ajustar la altura de la lata es muy facil y cambiar el
diametro no representa ningun desafio particular ni para la
maquina ni para el operador, cambiar el tamafio de la tapa llevaria
mas tiempo, dice Zubler. Por esta razon, las empresas estan
cambiando cada vez mas a cerrar las latas Sleek - a pesar de su



diametro 5 milimetros més grande - en lugar de la tapa 202
habitual con la tapa 200 ligeramente mas pequena de la lata
delgada.

»Junto con Ferrum,
disfrutamos de una gran
confianza de nuestros

clientes de la industria de
bebidas«.

s
Timo Jakob
Jefe de tecnologia de envasado, KHS

Solo supuestamente facil

El principio basico del taponado es que la tapa de aluminio se
coloca en la parte superior y su borde, junto con el borde de Ia
lata rebordeado, se pliegay se presiona entre si mediante el
cabezal de cierre y el rodillo de cierre de la maquina. Esto crea
una unién continua de cinco capas de metal de manera
ajustada. Debido a que este proceso aparentemente simple
requiere un conocimiento complejo, Ferrum mantiene su propio
laboratorio de plegado, que desarrolla soluciones optimas de
acuerdo con los requisitos del mercado.



Inmediatamente antes del sellado, tiene lugar el barrido con gas
debajo de la tapa, lo que reduce el contenido de oxigeno en el
espacio superior al minimo para lograr la vida util mas larga
posible del producto. Para las bebidas no carbonatadas se
utilizan unos mililitros de nitrégeno liquido que, con su
temperatura de -178 grados Celsius, forma inicialmente una
pequena lente de hielo en la superficie del liquido. Esta se
derrite en unos pocos segundos y se convierte en gas, lo que
estabiliza el recipiente ahora sellado que ya no se puede apretar.
Para ello, en el caso de las bebidas carbonatadas se utiliza CO..
“La reduccioén en el consumo de CO, que exigen muchos
grandes fabricantes de bebidas es un gran problema para
nosotros”, enfatiza Zubler. Es por ello que Ferrum es
actualmente el unico proveedor del mercado que ofrece a la
generacion mas joven de sus selladoras la opcion de ajustar el
consumo de gas a diferentes capacidades para cada formato de
lata, y asi reducirlo.

“Opcionalmente, nuestra maquina puede equiparse con un
sistema de extraccion de CO, que elimina la mezcla de CO,-aire
del cerrador y del area de trabajo del operador”, dice Zubler. En
la ultima generacion de cerradoras, este paso ahora se realiza
desde abajo en lugar de desde arriba. Se trata de una
optimizacion en la medida en que el CO, es mas pesado que el
aire. “Con la ayuda de la aspiracion, la concentracion de CO, en
el area de producto de la cerradora se reduce
significativamente”, explica Zubler. “Al mejorar de forma
demostrable la calidad del aire en la zona, esta medida garantiza
una mayor seguridad laboral”. EI CO, extraido se conduce de
forma segura al exterior a través de un sistema de tuberias.
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Marc Zubler

Director de Ventas y Gestion de Productos, Ferrum
Packaging

»El apoyo de la red de
servicio global de KHS hace
que nuestra asociacion sea
una historia de ganar-ganar
para todos«.

Alto rendimiento

Si bien la mayor parte de la competencia alcanza un maximo de
100.000 latas por hora, Ferrum ofrece maquinas que pueden
procesar hasta 2.500 latas por minuto, o sea hasta 150.000 por
hora. Gracias a su rendimiento estable, las taponadoras suman
ventajas por su alta disponibilidad y eficiencia 6ptima, lo que
genera una gran confianza entre los socios de la industria de
bebidas. “Esa es una de las razones por las que la colaboracion
exitosa de muchos afos es tan importante para ambos”, enfatiza
Jakob. “Después de todo, KHS tiene la reputacion de ser un
experto en llenadoras de latas en todos los rangos de
rendimiento”. Esta estrecha cooperacion continuaray se
intensificara también en el futuro. El objetivo es desarrollar
sistemas de equipos aun mas eficientes, incluido un bloque de
llenado-taponado de una sola fuente.



KHS y Ferrum ya ofrecen a sus clientes soluciones integradas
que satisfacen las crecientes demandas de eficiencia,
sostenibilidad y automatizacién. La cooperaciéon en el area de
servicio y postventa también contribuye al éxito combinado.
Ferrum Packaging tiene su propia red de ventas y servicio con
cinco emplazamientos y 48 representaciones en todo el mundo
y se enorgullece de su “inmejorable tiempo de respuesta”,
como dice Marc Zubler. Los suizos reciben el apoyo de la red de
servicio global de KHS, lo que convierte a la asociacion en una
historia clasica de ganar-ganar. No solo los directamente
involucrados se benefician de esto, sino, sobre todo, los
clientes.

¢Mas preguntas sobre el
bloque de llenadora-
cerradora?
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