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NEUE GLASFULLERGENERATION VON KHS

Zona de bajo oxigeno

15/11/2021, 8 min

La nueva Innofill Glass DRS ECO de KHS absorbe menos oxigeno
en la cerveza, y para ello no requiere mas cantidad, sino menos
CO2 que su predecesora. Incluso los cerveceros
experimentados estan redescubriendo el sabor de sus
productos.
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El primer ejemplar de la nueva Innofill Glass DRS ECO estd en uso en la
fabrica de cerveza OeTTINGER, en Mdnchengladbach.
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Presentada por primera vez como prototipo en la ultima
BrauBeviale en noviembre de 2019, la nueva llenadora modular
Innofill Glass DRS ECO de KHS hace tiempo que llego a la
practica. El primer ejemplar de este tipo se encuentra en Ia
fabrica de cerveza OeTTINGER en Mdnchengladbach desde
mediados de 2021y esta causando gran entusiasmo en el
gerente técnico, Jurgen Brunacker. “La nueva llenadora de KHS
nos permite llenar con tan baja absorcion de oxigeno que
nuestro producto no se ve afectado de ninguna manera. De esta
forma no existia anteriormente”.

Una de las razones de su satisfaccion es sin duda el exclusivo
sistema KHS-ECO, un proceso especial de evacuacion y barrido
de CO, para botellas de vidrio. Durante el proceso de
evacuacion previa, antes de efectuar un barrido con una
cantidad exactamente dosificada de CO,, se extrae el aire 'y, por

lo tanto, el oxigeno. El proceso optimizado de KHS es muy
eficaz en comparacion con los métodos convencionales
utilizados hasta ahora que, por ejemplo, prevén dos barridos
con el gas: Permite el envasado en una atmosfera casi de un
100% de CO,, por lo que la cerveza casiya no puede absorber

oxigeno. En un segundo paso, la inyeccion de alta presion
inmediatamente antes del taponado de las botellas, mejora aun
mas la situacion. Esto produce una formacion de espuma que
desplaza la pequena cantidad de aire del cuello de la botellay
debajo de las tapas corona. Para lograr un resultado excelente,
es importante que ambos pasos estén bien coordinados, explica
Jonathan Lorenz, Jefe de Desarrollo de Tecnologia de Llenado
en KHS. “Si entra mucho oxigeno en la cerveza mientras se
llena, el resultado de la formacion de espuma es
correspondientemente pobre”, afirma. “En general, con la
maquina de llenado perfeccionada, logramos una absorcion de
oxigeno tan baja, que antes solo era posible con un consumo
enorme de CO,”.
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»Hasta ahora, una absorcion
de oxigeno tan baja solo era
posible con un consumo
gigantesco de CO.«.

Jonathan Lorenz
Gerente de desarrollo de técnicas de envasado, KHS

Mas informaciones sobre nuestra eficiente llenadora de
botellas de vidrio Innofill Glass DRS y sus opciones
apropiadas, se pueden encontrar en khs.com

KHS.COM

Enemigo de la cerveza

El oxigeno conduce a la oxidacion de la cervezay, por lo tanto,
se considera su enemigo natural y de todos los cerveceros: Por
un lado, el gas limita la vida util de la bebiday, por otro lado,
afecta el sabor. Qué tan alto puede estar presente en la botella
depende de varios factores: Por un lado, el lugar donde se


https://www.khs.com/en/products/machines-equipment/detail/innofill-glass-drs

transporta la cervezay el periodo de tiempo en que se consume
juega un papel; por otro lado, esta la cuestion de los requisitos
de calidad y sabor. Los productos destinados a la exportacion,
por ejemplo, tienen requisitos de vida util més altos que los que
se consumen en muy poco tiempo en un gran festival popular.

“Cuanto menos oxigeno se quiere en la botella, mas CO, se
debe usar”, enfatiza Lorenz. “En ciertos mercados esto llega tan
lejos que se utilizan 1.600 gramos de CO, por hectolitro de
cerveza para lograr una absorcion de oxigeno de 40 ppb*, un
lujo caro. A modo de comparacion: en Alemania, los valores
entre 80y 200 ppb se consideran normales”.

* ppb = partes por billén. Por ejemplo, 1 ppb corresponde a 1 ug por 1 kg.

™
La cantidad de CO, utilizada se

puede utilizar para controlar el bajo
contenido de oxigeno de la cerveza.

Niveles de O, sensacionalmente bajos

Brunacker confirma que el CO, es un producto caro: “Cuanto

menor es su consumo por botella llena, més eficaz es el
proceso de elaboracién. Una menor absorcion de oxigeno
significa una mayor calidad del producto, pero requiere mas CO,

y, por lo tanto, mayores costes. Con la nueva llenadora de KHS,



estos dos polos estan en perfecta armonia”. Y el maestro
cervecero sabe de lo que esta hablando gracias a su padre, que
también es maestro cerveceroy ha trabajado durante décadas
en la sede de Oettingen, Baviera, que era su segundo hogar.
Para un contenido de oxigeno muy bajo de 40 ppb, por ejemplo,
Innofill Glass DRS ECO solo necesita 110 gramos por hectolitro, y
con 160 gramos el contenido de O, alcanza un valor
sensacionalmente bajo, de 20 ppb. “Alcanzar estos valores es
un verdadero salto cuantico”, dice Jonathan Lorenz.

INNOFILL GLASS DRS ECO — TODO LO QUE CUENTA

Absorcion de oxigeno en el ejemplo de QeTTINGER, Minchengladbach

Botella: Presidn de barrido Rendimiento:
Longneck de 0,5 litros no retornable (presidn de llenado): 3,5 bares 37.000 botellas por hora
Purge time in ms CO: consumption in g/hl O: pickup in ppb
100 160 20
40 10 40

Sin embargo, la absorcion extremadamente baja de oxigenoy el
ahorro de hasta un 60% de CO, no son las unicas razones por
las que Brunackery sus colegas estan contentos con la nueva
llenadora. Innofill Glass DRS ECO tiene otras caracteristicas que
lo diferencian de la competencia. Uno de ellos es el sistema de
diagnostico de asistencia (DIAS) opcional, que garantiza una
supervision completa de todos los elementos de llenado. Esto
aporta seguridad y calidad adicionales para el proceso de llenado
y permite una resolucion de problemas mas rapida, asi como una
respuesta inmediata en caso de roturas de vidrio. Esto esta
respaldado por una proteccion unica contra la proyeccion de
fragmentos, que garantiza un sellado 6ptimo contra las astillas
de vidrio. “Sin embargo, no solo nos beneficiamos del llenado,
sino también de la limpieza de DIAS”, enfatiza Brunacker. “El
sistema es extremadamente confiable”. Ademas del monitoreo
continuo de los medios durante el proceso de limpieza, le
resulta muy util conocer los datos operativos y los valores de
consumo. “De esta manera veo inmediatamente si existe algun
problema. Puedo configurar la maquina para que siempre



ofrezca el mismo rendimiento con un consumo constante de
medios, o puedo configurar umbrales de alarma. Estas son
enormes ventajas respecto a una llenadora mecanica”.

Una opcidn por la que también ha optado OeTTINGER es
OPTICAM, el control de espumado asistido por camaras.

Registra incluso las fluctuaciones mas pequefias en el procesoy
permite que la inyeccion a alta presion se ajuste de forma
totalmente automatica, sin que la calidad del llenado dependa
de la atencion del operador. Para un espumado uniforme 'y, sobre
todo, un nivel de llenado lo mas exacto posible, se emplea el
ajuste de altura automatico y continuo provisto por los sensores
de niveles de llenado. Regulando la presion de inyeccioén, por
ejemplo, se puede determinar que la pérdida de producto, que
hasta ese momento era de dos mililitros por botella, sea de solo
un mililitro. Esto no solo reduce la pérdida de cerveza, como
afirma Brunacker: “Después del llenado, la botella debe ser
enjuagada con agua. Cuanto menos espuma tenga, tanto mas
facil es eliminar los restos de producto”.

Jurgen Brunacker, gerente técnico de
OeTTINGER en Mdnchengladbach,
esté realmente entusiasmado con el
bajo contenido de oxigeno y el
correspondiente buen sabor de su
cerveza.
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La nueva llenadora de botellas de
vidrio KHS tiene una serie de
caracteristicas que la destacan de las
soluciones conocidas anteriormente,
desde sistemas de diagndstico
innovadores hasta tapas de CIP
automaticas.

Rapido e higiénico

Por ultimo, a Brunacker le resultan practicas los manguitos de
limpieza de activacion automatica. “No tener que colocar las
tapas de limpieza a mano es un gran ahorro de tiempo para
nosotros. Y a diferencia de las soluciones conocidas
anteriormente, en las que las tapas del CIP estan ocultas detras
del elemento de llenado, pero que realmente entran en contacto
con el producto, KHS las ha colocado detras del revestimiento
del carrusel. Esto significa que no tienen contacto con el
proceso de llenado y estan mas protegidas. Toda la
construccion es extremadamente compacta”, resume
satisfecho.

Sin embargo, no solo el gerente técnico esta satisfecho: Sus
colegas de Mdnchengladbach se familiarizaron con la nueva
tecnologia en muy poco tiempo, comenta. Luego de la puesta
en marcha no se requiere un periodo de arranque (ramp-up).
Desde el primer dia de produccion, la llenadora funciono con un
rendimiento de 40.000 botellas por hora. Incluso durante los



turnos de noche, los operadores de OeTTINGER podrian haber
realizado la produccion sin la presencia de los montadores de
KHS. Las posibilidades de la Innofill Glass DRS ECO lo
asombraron, como a tantos otros.

cMas preguntas sobre la
Innofill Glass DRS ECO?

Jonathan Lorenz

KHS GmbH, Bad Kreuznach
+49 671 852 2430
jonathan.lorenz@khs.com
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