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CONVERSION AUTOMATIZADA DE LINEAS PARA LA INNOPET
TRIBLOCK

Flexible y eficiente
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El ejemplo del bloque de envasado-estirado-soplado-
etiquetadora de KHS muestra en detalle como funciona la
automatizacion de los cambios de formatoy prueba que los
fabricantes de bebidas pueden combinar la méxima flexibilidad
con una alta eficiencia.

FOTOGRAFIA / ILUSTRACION
KHS GmbH, Christian Sperling

FOTO DE CUBIERTA

El bloque de envasado-estirado-soplado-etiquetadora InnoPET TriBlock es
parte del primer tipo de linea que KHS equip6 con la opciéon de cambio
automatizado InnoPET iflex.


https://competence.khs.com/es/tecnologia

Actualmente, practicamente ninguna linea PET se configura
unicamente con maquinas individuales. Una parte de la solucién
para los equipos de KHS consta de un bloque de envasado-
estirado-soplado-etiquetadora, la InnoPET TriBlock - este
también es el caso de la linea equipada con la conversion
automatizada KHS InnoPET iflex (ver el articulo “ 71 No hay
tiempo que perder”). De esta manera, el sector humedo

representa un concepto de maquina cerraday compacta, o sea,
exactamente los requerimientos que los fabricantes de bebidas
tienen respecto a la tecnologia de producciéon moderna. Junto a
la menor necesidad de espacio, tramos de transporte mas
cortos y costes de mantenimiento reducidos, los tiempos de
conversion mas cortos son los principales argumentos a favor
de esta solucion en bloque. En el ultimo objetivo mencionado,
iflex se encuentra dentro de la linea en la InnoPET TriBlock. Su
ejemplo ilustra como la automatizacion puede aumentar
considerablemente el ahorro de tiempo. Con este objetivo se
desarrollaron para las distintas areas diferentes funciones que
aumentan el grado de automatizacion significativamente, y con
unos pocos clics en el HMI eliminan en gran medida la
necesidad de intervencion manual.

Cambio de formato con robot

Las botellas PET se producen en el médulo de estirado-
soplado. Antes de realizar un cambio de formato, iflex inicia
primero la carga automatica de las recetas para el perfil de
calentamiento, la presion de soplado, el transporte de preformas
y la tecnologia de inspeccion.

La innovacion mas importante de esta maquina se refiere al
cambio de moldes, que es necesario cuando el nuevo lote
requiere un cambio en el tamano o en la forma de la botella.
Aqui, la conversion se realiza con ayuda de un robot, que
cambia los dos moldes laterales y la forma del fondo de manera
totalmente automatica en el menor tiempo posible y durante la
produccion en curso. Para ello, retira de las estaciones los
moldes necesarios hasta entonces, los coloca en el almacén de
juegos de moldes, retira los nuevos y finalmente los vuelve a
colocar sin ninguna intervencion del operario. Para este proceso
corto y exactamente reproducible , el robot necesita solo 41
segundos por estacion. El tiempo de operacion manual se
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reduce asi de un total de 95 minutos anteriores, a solo 8
minutos. A ello contribuye tambiénel ajuste automatico de la
deteccion del fondo de la botella en la estrella de transferencia
de la rueda de soplado con la ayuda de varios sensores. El
operador solo debe confirmar manualmente el inicio del cambio
de formato y posteriormente el inicio de la nueva produccion.
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Menos intervenciones manuales

El esfuerzo asociado a la intervencion manual por parte del
operador se reduce al mismo tiempo en el médulo de
etiquetado. Responsable de ello es sobre todo la adaptacion
automatica de la altura de pegado de la etiquetay el diametro de
la botella. El operador debe realizar la conversion del tambor de
vacio, de los cepillos y de las piezas guia de las botellas, todo
sin herramientas. En total, la conversion de dos estaciones de
etiquetado se realiza en no mas de 20 minutos.


https://www.khs.com/en/products/machines-equipment/detail/innopet-triblock-stretch-blow-molderlabelerfiller
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Todo bajo control: Innoline Flex Control

Para el funcionamiento y el aprovechamiento del
potencial del iflex, es esencial el sistema de control de
linea Innoline Flex Control. Asume las tareas de gestion
de pedidos y lineas del sistema ERP del fabricante de
bebidas y organiza la conversion automatica de las
maquinas. La idea basica es ayudar al operador a hacer
exactamente lo correcto en todo momento. Al integrar
la interfaz de la web Innoline Flex Control en el HMI, los
contenidos se visualizan en la pantalla de la maquina.
El operador ve qué programa de procesamiento debe
seleccionarse en cada momento, y qué materiales se
requieren en cada lugar para producir la versién actual
de la secuencia de pedidos que el sistema planifica de
forma logica. En la variante iflex “Automatizada”, para
iniciar el proceso solo se necesita pulsar un boton. O
con la variante ifflex “Guiada”, el sistema guia al
operador de forma inequivoca a través de una
secuencia de pasos y proporciona instrucciones claras
para todas las acciones que se realicen manualmente.

Con solo pulsar un boton

Finalmente, en el médulo de llenado la conversion se realiza de
forma totalmente automatica. De este modo, se evita un error
de manipulacion por parte del operador, asi como un riesgo
bacteriano o microbioldgico al ingresar al area higiénica, lo que
requeriria realizar una limpieza posterior con espuma. Esto
prolongaria la conversion en aproximadamente 30 minutos.



Relevante para la conversion automatica son sobre todo las
guias desde la entrada a la llenadora hasta la salida del
taponador, que deben ajustarse de acuerdo con el diametroy la
altura de las botellas. Por ejemplo, para ello se utilizan guias del
fondo de forma conica o bolsillos para botellas, en los cuales los
envases se fijan simplemente ajustando la altura como en un
embudo. El transportador de salida, en lugar de una manivela
manual, se desliza verticalmente con un servomotor. Lo mismo
se aplica para la adaptacion horizontal de sus barandas. Ademas,
el cambio de tapones se realiza automaticamente en caso de
que la nueva bebida tenga un tapon diferente a la anterior.

Hasta un 70 % menos de tiempo

Un resumen del ahorro de tiempo muestra la importancia de las
nuevas opciones iflex para el llenado de bebidas altamente
flexible, especialmente en la INnnoPET TriBlock de KHS.
Dependiendo de la rutina de conversion especifica en el lugar
de envasado, tarda unos 95 minutos. Las actividades manuales
restantes solo llevan 8 minutos en el modulo de estirado-
sopladoy 20 minutos en el modulo de etiquetado; el cambio de
formato en el médulo de llenado esta totalmente automatizadoy
se realiza en pocos segundos sin ninguna intervencion.

En total, la conversidn se realiza en menos de un tercio del
tiempo requerido hasta ahora: buenas condiciones generales
para maxima flexibilidad y eficiencia.
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